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...die rationelle
Befestigungstechnik




Bolzenschweil3en
mit Spitzenzindung

Anwendungsgebiete: Gehdusebau
Blechbau
Maschinenbau
Lichttechnik
Anlagenbau
Mobelindustrie

...Uberall, wo SchweiBbolzen von & 2-@8 auf Werksticke
> 0,6mm aufgeschweil3t werden sollen

Ihre Vorteile:

- einfache Handhabung durch volmechanisches Verfahren

- geringe Takizeiten bis 3 Sekunden

- minimaler Einbrand im Werkstuck 0,1mm

- unsichtbare Verbindung auf der Rickseite

- durch den minimalen Warmeeintrag ist das schweien auf rickseitig
beschichtete Bleche problemlos méglich

- groBe Bandbreite an schweiBbaren Materialien:

St, Va, Ms, AL, Ti s .

Verfahrensablauf ﬁ
stiftérmige SchweiBbolzen verschiedener Formen werden

in Millisekunden auf ein Werkstick aufgeschweift.

Eine Batterie aus SchweiBkondensatoren wird auf eine Bolzenspezifische
Energie aufgeladen und innerhalb von 2ms Uber den Bolzen zum Werkstick
entladen. Der Lichtbogen wird durch das Verdampfen der ZUndspitze gezin-
det und schmelzt die beiden Kontakifldchen wéhrend der Pressbewegung an.

SchweiBablauf Kontaktverfahren

Oms ms 1,5ms 2ms
I I I I/II Nl \\I |’| [ |

aufsetzen zUnden eintauchen erstarren



Schweil3gerdte

Unsere Produkipalette deckt das gesamte Spektrum

der Spitzenzindung ab. Vom tragbaren Handgerdt bis hin
zum voll digital gesteuertem Vollautomaten setzen wir seit
Jahrzehnten auf innovative Ldsungen.

Bezeichnung Leistung Steuerung Merkmal
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AS 1066 Analog  Grundausstaftung
AS1066A 2 2 2 | Andlog +Digitalanzeige
AS1066MC H B D Digital ~ Abhubsteuerung
AS1066MCA |2 = = | Digital  + Digitalanzeige
AS 1095 — o) Analog  Grundausstattung
AS 10958 2 Z | Andlog + Digitalanzeige
AS 1095MC g g § Digital ~ Schnelladegerdt
AST095MC-CA |ob o> o Digital  Kapazititsumschaltung
AST095MC-Auto] = = = Digital  Automatiksteuerung

Andere Leistungen auf Anfrage, bzw nach Kundenwunsch




Schweil3bolzen

SchweiBeignung von Werkstoffen
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SchweiBbolzen fir die Spitzenzindung gibt es in
vielfachen Variationen und Werkstoffen. Sie werden
ausschlieBlich durch KaltflieBpressen hergestellt, um
stets hdchste Fertigungsqualitéit zu erreichen.

Wir liefern das komplette Bolzensortiment nach

EN 1SO 13918 und viele Sonderbolzen.

Zu den gebrduchlichen Abmessungen gehoren Bolzen
von M3 bis M8 in den Lédngen 6mm bis 50mm.
Sonderbolzen mit kundenspezifischer Geometrie stellen
wir auf Anfrage her.
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Automatisiertes
Bolzenschweil3en
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CNC-Technik komplett aus einer Hand!

Ihr Vorteil ist, dass Sie stets einen kompetenten
Ansprechpartner fir die gesamte Technik

haben.

SchweiBfachingenieur, Steuerungsprogrammierer,
Steuerungsbauer und Industriemechaniker in einem.

— jede CNC oder Sonderanlage wird stets nach
Kundenwunsch hergestellt

— Beratung, Projektfierung, Entwicklung und Herstellling
aus einer Hand

— CNC-Anlagen von 300 x 500 mm bis 3000 x 150Q4mtn
maoglich

— Es werden Takizeiten bis zu 3 Sekunden erreicht

Einsetzbare Verfahren:

e Spitzenzindung, Spaltverfahren
e SpitzenzUndung, Kontaktverfahren
e Kurzzeithubzindung

e Kurzzeithubzindung mit Schutzga
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2-Achsige BoIzenschweiB-CN(E 3000x1500 mm



Unsere Kompetenz ist
lhr Vorteil

Seit Gber 25 Jahren steht die AS-SchweiBtechnik GmbH ihren
Kunden mit Rat und Tat zur Seite. Das Familienunternehmen
zeichnet sich durch seine innovativen Losungen tdglich aufs
Neue aus. Da wir Hersteller unserer Produkte sind haben Sie
stets einen kompetenten Ansprechpartner fir Bolzenschweif3-
aufgaben von komplizierten Einzelsticken bis hin zur GroBserie.

Kontakt:

AS-Schweif3technik GmbH | & ®
Wullener Feld 48

58454 Witten ( }

Tel.: +49 2302 699001
Fax.: +49 2302 699006 S/

Email: Info@bolzenschweissen.de
Web: www.bolzenschweissen.de



