BolzenschweiBkomplettanlage AS 1066

Einsatzbereich:

Leistung:

Zubehor

Netzanschluf
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BolzenschweifRen mit Spitzenziindung (Kondensatorentladungsverfahren)
Durch die extrem kurze Schweil3zeiten lassen sich alle schweil3geeigneten
Werkstoffe ab 0,5 mm Blechdicke verschweif3en. Selbst auf diinnen,
lackierten oder beschichteten Blechen entsteht keine Markierung auf der
Sichtseite.

Kondensatorkapazitat: 66.000 pF

Bolzendurchmesser: M2-M6 (M8)

Schweildfolge je nach Durchmesser: 6 — 14 Bolzen/ min
Automatische Kuhlung durch Lifter

Die Anlage wird schweil}fertig mit folgendem Zubehdr ausgeliefert:
a) Kontaktpistole Typ AS 1802 mit 6,5m Schweil3kabel
b) 2 Massekabel mit Gripklemmen-Schnellanschlul
c) 1 Satz Bolzenhalter M3,M4,M5,M6,M8
d) 1 SteckschlUssel fur die Bolzenhalterschnellspannung
e) 1 Bedienungsanleitung mit allen Parametern und nutzlichen Tips

(fur das SchweifRen von Aluminium kann anstelle Pos. a) eine Spaltpistole Typ AS 1801 mit
3m Schweillkabel gewahlt werden. Universalpistole AS 1803 ist gegen Aufpreis mdglich)

230Volt (Schukostecker DIN 49441) mit einer Absicherung von 6,3 AT

Schweilgerat: 13 kg, Schweil3pistole 0,94 kg
MaRe L x B x H : 350 x 185 x 280 mm
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