Spitzenzindung im Spaltverfahren.

Kurzanleitung Spaltpistole

1. Schweil3pistole an das Gerat anschlieBen. ( Schweillkabel und Steuerkabel) Die
Leuchtdiode "Spalt" sollte jetzt leuchten.

2. Bolzenhalter fur den Bolzen einrichten, bis zum Anschlag in die SchweilRpistole
einsetzen und festziehen

3. Vor dem SchweiBen muR3 bei der Spaltpistole die Feder vorgespannt werden. Hierzu den
Bolzen mit dem Bolzenhalter in die Pistole dricken, bis der Endanschlag erreicht ist. In
dieser Position wird der Bolzenhalter nun durch einen Magnet gehalten.
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4. Pistole auf dem Werkstiick positionieren. Jetzt sollte ein Spalt von mehreren Millimetern
zwischen Bolzen und Blech sein.

5. Ausldsen. Jetzt wird der Haltemagnet gel6st, und der Bolzen trifft auf dem Werkstiick
auf und verschweil3t.



